System wktadéw kominowych
wysokotemperaturowych T-600

Opis techniczny




DOKUMENTACJA TECHNICZNA WKLADOW
WYSOKOTEMPERATUROWYCH T-600

1. Przeznaczenie:

System wktadow kominowych wysokotemperaturowych T-600 stuzy do bezpiecznego
odprowadzenia spalin na zewnatrz budynku z nowoczesnych urzadzen opalanych paliwami
statymi o maksymalnej temperaturze pracy 600° C.

Przeznaczone sa do wmontowania w istniejagcy komin ceramiczny w celu zabezpieczenia go
przed dziataniem kwasnego kondensatu jaki powstaje w wyniku procesu spalania statych.

Obecnie stosowane urzadzenia grzewcze charakteryzujg si¢ wysoka sprawnoscig a co za tym
idzie niska temperaturg spalin. Cykliczna praca urzadzen powoduje niedogrzanie kominow
ceramicznych, ktore majac duzag mas¢ wilasng nie s3 w stanie nagrza¢ si¢ do temperatury
powyzej punktu rosy. Prowadzi to do skraplania spalin na $ciankach komina i tworzenia si¢
agresywnego kondensatu niszczacego jego sciany.

Wktad wysokotemperaturowy - dzigki bardzo malej pojemnosci cieplnej - pozwala na szybkie
ogrzanie si¢ $cianek komina do temperatury powyzej punktu rosy, a tym samym wlasciwa

(suchg) jego prace.

System sklada si¢ z gladko Sciennych rur 1 cze$ci formowanych z wysokostopowe]
austenicznej stali szlachetnej gat. DIN 1.4404 odpornej przeciw korozji migdzykrystaliczne;.

Wszystkie elementy sa spawane plazmowo spawem wzdluznym. Cienko$cienne rury
wsadowe dzieki szybkiemu nagrzewaniu si¢ gwarantujg duzg rozciagliwos¢, przez co w fazie
rozruchu palenisk unika si¢ tworzenia skroplin.

Straty ciepla na skutek chtodzenia Zrodla ciepta przy wiaczeniu paleniska minimalizowane s3
przez szybkie stygnigcie. Powoduje to zaoszczedzenie paliwa, a takze obniza niekorzystny
wplyw paleniska na $rodowisko.

2. Certyfikacja i oznakowanie
System wktadow kominowych wysokotemperaturowych T-600 wykonywany jest zgodnie

z Normg PN-EN 1856-2, co oznacza, iz produkcja odbywa si¢ pod nadzorem Zakladowej
Kontroli Produkcji.



Elementy systemu w calym procesie produkcyjnym poddawane sg wielokrotnej kontroli,
powoduje to wyeliminowanie wadliwych elementdow 1 zachowanie najwyzszego
bezpieczenstwa.

Kazdy element systemu oznakowany jest zgodnie z normg w nastepujacy sposob:

PN-EN 1856-2-T600-N1-W-VmL50080-G500

Wyjasnienia oznakowania:

PN-EN 1856-2 - numer normy.

T600 - maksymalna temperatura. Oznaczenie to mowi o tym, ze dany komin moze by¢
uzywany w sposob ciagly przy temperaturach spalin do 600° C. Przy takich
temperaturach w kominie nie powinny powstawac¢ zadne odksztalcenia ani szczeliny.
NI - klasa szczelnosci. Litera - oznacza rodzaj pracy komina dla kominow
podci$nieniowych badanych w nadcis$nieniu 40 Pa.

W - odporno$¢ na kondensat. Oznacza to, ze elementy komina sg odporne na dzialanie
kondensatu pojawiajacego si¢ w trakcie skraplania spalin, wigc moga pracowaé w
trybie mokrym.

Vm - oznacza materialy przyjete z atestem hutniczym. Elementy z tym znakiem
zostaty przetestowane w hucie i tam uzyskaty deklaracje odpornosci na korozje.
L50080 - oznacza rodzaj materiatu 1 jego grubos$¢. Jezeli deklaracja Vm zostata
przyjeta, to producent oznacza rodzaj materiatu zgodnie z wytycznymi normy

L50 - gatunek 1.4404 lub 1.4571.

W tym przypadku grubos$¢ materiatu to 080 co oznacza 0,8 mm grubo$¢ Scianki
elementu.

G500 - "G" oznacza odpornos¢ na pozar sadzy, "500" oznacza minimalng odleglos¢
komina od elementow palnych budynku palnych podanych w mm.

Dodatkowo w oznakowaniu podawane sg takie dane jak Producent, indeks wyrobu, data, oraz
numer partii.

3. Zastosowanie:

System jednoscienny z blachy kwasoodpornej nadaje si¢ wigc do nastepujacych obszarow
zastosowania:

Budownictwo mieszkaniowe
Budownictwo przemystowe
Instalacje przemystowe

Instalacje odprowadzajace spaliny



4. Material

Podstawowym materiatem uzywanym do produkcji wkladéw kominowych
wysokotemperaturowych jest wysokogatunkowa stal stopowa. Poszczegolne elementy
wykonane sg z blachy kwasoodpornej gat. X2CrNiMo17-12-2, ( DIN 1.4404 )

W tablicy przedstawiono sktad chemiczny stali, z ktérej sa produkowane wklady

kominowe.

Gatunek stali

Sktad chemiczny rury wewnetrznej

C Mn Si P max S Cr Ni Mo

X2CrNiMo17-12-2 (
DIN 1.4404 )

16,5 10,0
<03 =20 =<1,0 0,045 <0,015 185 130 2,0-2,5

Sktad chemiczny wg normy PN-EN 10088-1

Stal X2CrNiMo017-12-2, ( DIN 1.4404 ) jest odporna na korozje¢.

Stal z ktorej zbudowane sa wklady kominowe jest spawalna, odporna na dziatanie wod
naturalnych, czynnikow atmosferycznych, pary wodnej, roztwordow alkaicznych i kwasow, a
tym samym na korozjg.

5. Montaz wkladu kominowego

Przed przystapieniem do prac montazowych warto spisa¢ czesci sktadowe
naszego komina zapisujac numery partii i dat¢ produkc;ji.

W razie ewentualnych probleméw duzo tatwiej bedzie producentowi
zidentyfikowa¢ dane elementy bez potrzeby ich demontowania.

Gotowy formularz czesci skladowych komina znajduje si¢ na naszej stronie
internetowej http://www.wobex.com.pl.

Wyku¢ §ciany komina w pomieszczeniu kotlowni na odcinku pionowym o
dhlugosci ktora umozliwi zamontowanie trojnika, wyczystki, oraz odskraplacza,
elementy te nie moga ze wzgledu na swoja budowe zosta¢c zamontowane od
gory komina razem z rurami prostymi.

UWAGA wszystkie elementy wkladu kominowego montujemy kielichem do gory !!!

Rury proste musza by¢ wprowadzone do komina ceramicznego od gory.

Do jednej z rur prostych nalezy przymocowac linki o odpowiedniej dlugosci i
wytrzymalosci. Po wprowadzeniu pierwszej rury do komina nalezy
przytrzyma¢ ja na linkach na takiej wysokosci, aby mozliwe bylo
zamontowanie nast¢pnej rury. Po potaczeniu drugiej rury ponownie
opuszczamy linki tak, aby mozna byto zamontowa¢ kolejng rure. Stosujac te
zasade opuszczamy tyle rur do komina, az bedzie mozliwe polaczenie zestawu
rur prostych z trojnikiem, w ktorego kielich wprowadzamy koncowke
opuszczonej z gory rury.

e Po sprawdzeniu polaczenia trdjnika z zestawem rur prostych, odlagczamy linki
montazowe.




6. Konstrukcja wkladu kominowego

W gornym odcinku komina ostatnia z wypuszczonych rur prostych powinna by¢
tak dobrana aby jej gorna krawedz znalazta si¢ na rowno z najwyzsza warstwag
komina ceramicznego. Na czapie komina ceramicznego nalezy zamontowac ptyte
dachowa, ktorej rur¢ wprowadzamy do wychodzacej z komina rury prostej. Na
ptycie mozna zamontowaé daszek chronigcy przed intensywnymi opadami
atmosferycznymi.

Przed zamurowaniem S$ciany kominowej w pomieszczeniu kotlowni nalezy
zamontowa¢ w wyczystce zamknigcie (drzwiczki). Przy murach o wigkszej
grubosci nalezy zastosowac element przedtuzajacy tak, aby drzwiczki znajdowaty
si¢ na rowno ze $ciang komina.

Zamurowaé $ciang komina. W trakcie murowania nalezy bezwzglednie unikaé
jakiegokolwiek kontaktu zaprawy z elementami wktadu kominowego.

PAMIETAJ: Zawarte w zaprawie murarskiej zwiazki chloru, nawet przy niewielkim
kontakcie ze stala 1.4404 powoduja zniszczenie wkladu kominowego.

Przylacze (czopuch) wkitadu kominowego powinien by¢ rowniez wykonany ze
stali wysokogatunkowej wg zasad podanych w instrukcji. Czopuch powinien by¢
izolowany welng silikatowg o grubosci co najmniej 30 cm.

| < Daszek
<— Ptyta dachowa

Wkiad kominowy wykonany jest w postaci rury.
Wszystkie elementy rurowe wkladu potaczone s3
wzdluznie za pomoca spawania plazmowego w ostonie
argonu, ktory wyklucza mozliwos$¢ utleniania si¢ stali,
pozwala roéwniez osiggna¢ bardzo dobra szczelnos¢ i
gladko$¢ powierzchni wewnetrznych 1 zewnetrznych.

Poszczegdlne elementy wkladu kominowego posiadaja
na jednym z koncow cylindryczne rozwalcowane
koncowki (kielich), ktore umozliwiajg ich kielichowe
polaczenie z drugim elementem.

Koncowke wylotowag stanowi daszek, ktéry nie
powoduje zatrzymania spalin przy wylocie i zabezpiecza
komin ceramiczny przed dostawaniem si¢ wody
pochodzacej z opadow atmosferycznych.

<.

Obejma dystansowa

Rura

<— Podpora przejsciowa

=

L

/

Trojnik 90°

Wetna mineralna

Wyczystka
Drzwi

Odskrapalcz

Wylewka
4 betonowa

24



7. Elementy systemu

Rura prostal m

[o5 [ B ER R ) = P R ) S |

» hirkp-d/1m
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 950 | 950 | 950 | 950 | 940 | 940 | 940 | 940 | 940 | 940 | 940 | 920 | 920 | 920 | 920 | 920
b | 50 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 8 | 8 | 80 | 8 | 80
£ 08 | 08 08 | 08 |08 |08 08|08 |08 20|10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
Wymiary w mm
Rura prosta 0,5 m
of [ !
[
|
f
i
d
> h/rkp-d/0,5m
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 450 | 450 | 450 | 450 | 440 | 440 | 440 | 440 | 440 | 440 | 440 | 420 | 420 | 420 | 420 | 420
b | 50 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 8 | 8 | 80 | 8 | 80
£ 08 | 08 08 | 08 |08 |08 08|08 |08 10|10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10

Wymiary w mm




Rura prosta 0,25 m

of | !
|
d
> h/rkp-d/0,25m
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 200 | 200 | 200 | 200 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170
b | 50 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 8 | 8 | 8 | 8 | 80
# | 08|08 08|08 |08 /|08| 08 08/ 08/ 10 | 10 |10 | 1,0 | 10 | 10 | 10
Wymiary w mm
Plyta dachowa
Cc
G
r'O'J i (o]
b
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|
|
I
i
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d
» pdk-d
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 350 | 350 | 350 | 380 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700
b | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 300 | 300 K 300 & 330 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650
c 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8
# | 05| 05| 05| 05|06 |06 |06 |06 | 06| 06 | 06 |06 |06 | 08 08 | 08

Wymiary w mm




Daszek

a a
T f
d d
» dk-d
d 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 250 | 250 | 280
b - - - - 30 30 30 30 30 30 30 30 30 50 50 50
# 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0.8
Wymiary w mm
ro e 0
Trojnik 90
l
of [ !
|
& T | S
H D e ——
c
[
d
» h/tk-d/90
d 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a 200 | 200 | 200 | 200 | 280 | 290 | 300 | 320 | 340 | 370 | 390 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620
b 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80
c 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140
# 08 0.8 08 08 0.8 08 08 0,8 0.8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Wymiary w mm




Tréjnik 45°

™
N\
I
i
d
» hltk-d/45
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 315 | 315 | 325 | 345 | 375 | 395 | 415 | 465 | 495 | 535 | 595 | 655 | 740 | 880 | 880 | 1000
b | 5 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 80 | 8 | 8 | 8 | 80
c | 220 | 220 | 225 | 230 | 250 | 270 | 285 | 315 | 335 | 365 | 400 | 450 | 505 | 580 | 630 | 680
# 08 | 08|08 |08 08 | 08 08 08 08| 10 |10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
Wymiary w mm
Wyczystka okragla
1
of [ ]
T
a P | R
i -
—
[
T
d
> hiwck-d/o
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 200 | 200 | 200 | 200 | 280 | 290 | 300 | 320 | 340 | 370 | 390 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620
b | 5 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 8 | 8 | 8 | 8 | 80
c | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140
e | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
£ 08 | 08|08 |08 08| 08 08 08 08| 10 |10 | 1,0 | 10 | 10 | 10 | 10

Wymiary w mm




Wyeczystka prostokatna

1
b ! !
i
gl === [l |
[ C [
i | -
d e
» hiwck-d/k
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 200 | 200 | 200 | 200 | 280 | 290 | 300 | 320 | 340 | 370 | 390 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620
b 50 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 80 80 | 80 | 80 | 80
c | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140
e | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
f | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180
# | 08 | 0808 | 08 |08 08 08 | 08| 0810 |10 | 10 | 10 | 1,0 | 10 | 10
Wymiary w mm
Drzwiczki wyczystne
|
4 | A
a| f———of-
A ' y
|
b
> dr
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265
b | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205
# | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06

Wymiary w mm




Odskraplacz

d b
|
I
——
c M
» od-d
d 100 113 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
a 75 75 75 75 80 80 80 80 90 90 90 90 90 100 100 100
b 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
c 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
# 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0.6 0,6 0,8 0,8 0.8
Wymiary w mm
Kolano trzyelementowe 90°
| ld
Fd
' a
|
1
a
> h/kk-d/90
d 100 113 120 130 140 150 160 180 200 225 250 300 350 400 450 500
a 175 195 200 200 215 215 215 240 260 260 275 310 340 370 400 430
b 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80
# 0,8 0.8 0,8 0,8 0.8 0,8 0,8 0,8 0.8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Wymiary w mm




Kolano dwuelementowe 45°

a
a| —
|
1
» h/kk-d/45
d | 100 | 123 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a 105 115 115 115 130 135 135 140 145 150 160 195 200 205 210 215
b 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80
* 0,8 0.8 0,8 0,8 0.8 0,8 0,8 0,8 0.8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Wymiary w mm
Kolano z otworem rewizyjnym 90°
| Id
Fd
| a
|
1
b :
a
> h/kkw-d/90
d | 100 | 123 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 175 | 195 | 200 | 200 | 215 | 215 | 215 | 240 | 260 | 260 | 275 | 310 | 340 | 370 | 400 | 430
b 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60 60 80 80 80 80 80
c 100 113 120 130 140 150 160 180 180 180 180 180 180 180 180 180
# | 08 08| 08 | 08 08 08 | 08|08 08 10| 10 |10 | 10 | 10 | 10 | 10

Wymiary w mm




Teleskop

1
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1
T
| o
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i
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d
> hitld
d | 200 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
b | 50 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 80 | 8 | 8 | 8 | 80
# | 08 | 08 | 08 | 08|08 |08/ 08/ 08| 08/ 10|10 |10 | 10 | 1,0 | 1,0 | 10
Wymiary w mm
Obejma rury
| (100
i
la |
| o] b
|c
i
» ob-d
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 @ 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 300 | 320 | 350 | 370 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700
b | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 80 | 8 | 8 | 8 | 80
¢ | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 240 | 260 | 290 | 310 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620
# 10 | 10 | 10 | 1,0 | 10 | 1,0 | 10 | 10 | 10 | 1,0 | 10 | 1,0 | 10 | 10 | 10 | 10

Wymiary w mm




Uchwyt centrujacy

120°
» uc-d
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
b | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60
# 10 | 1,0 | 10 | 1,0 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1,0 | 10 | 10 | 10 | 10
Wymiary w mm
Opaska spinajaca
> os-d
d | 100 | 113 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
a | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
# 06 | 06 | 06 | 06 06 | 06 06 06 06 | 06 |06 | 06 | 06| 06 | 06 | 06

Wymiary w mm




Redukcja

» hirk-d/D

d 100 | 113 120 | 130 | 140 | 150 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
D 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
a 110 | 110 | 130 | 130 | 130 | 130 130 130 130 | 250 | 300 | 300 | 350 | 350 | 350 | 400
# 08 0.8 08 08 0.8 08 0,8 0,8 0.8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Wymiary w mm

8. Warunki gwarancji

e Okres gwarancji na elementy wktadow kominowych wysokotemperaturowych T-600

WYNOsi:
- 2 lata w przypadku odprowadzania spalin z urzadzen opalanych paliwami
statymi 0 maksymalnej temperaturze pracy 600° C.
Gwarancja objete s3 wady wynikte 1 przyczyny tkwigce w sprzedanym towarze.
Wady i uszkodzenia towaru ujawnione w okresie gwarancji b¢da usuwane na koszt
Producenta w terminie do 30 dni od daty zgloszenia.

e Kupujacemu przystuguje prawo wymiany towaru na wolny od wad, jezeli naprawa

nie zostanie wykonana w terminie 30 dni od daty zgloszenia.

Sposob naprawy ustala udzielajacy gwarancji.

Wady towaru powstate po jego sprzedazy na skutek ztego przechowywania, zdarzen
losowych i innych okoliczno$ci, za ktére nie odpowiada Producent nie sa objete
gwarancja.

e Jezeli towar zostal wyprodukowany na podstawie danych konstrukcyjnych,
rysunkow, modeli lub innych danych technicznych dostarczonych przez Kupujacego,
wowczas gwarancja bedzie ograniczona do wad wynikajacych z niezgodnosci
wykonania tego towaru z danymi Kupujacego.

e Producent nie jest odpowiedzialny za szkody spowodowane przez dziatanie osob
trzecich, site wyzsza, w tym roéwniez wyladowania atmosferyczne 1 wplywy
chemiczne, inne niz przewidziano w aprobacie.

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzenia komina
wyniktego z nieprawidtowego uzytkowania 1 konserwacji.

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za korozje wzerowa komina powstatg na
skutek emis;ji drobin ,, czarnego metalu ** z elementéw kotta.

e (Gwarancja traci moc natychmiast w przypadku, gdy Kupujacy lub osoba trzecia bez
upowaznienia Producenta dokona przerébki lub naprawy dostarczonego towaru.
Faktury za takie przerdbki lub dostawy nie bedg honorowane przez Producenta.

e W sprawach niezastosowania si¢ do niniejszych warunkéw gwarancji stosuje si¢
przepisy Kodeksu Cywilnego o gwarancji.

e Gwarancja Producenta nie obejmuje montazu.



